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Uktadnice tourzadzeniazaprojektowanedo
zautomatyzowanego sktadowaniatadunkoéw.
Przemieszczaja sie one bezobstugowo wzdtuz
korytarzy magazynowych, spetniajacfunkcje
wprowadzania, przemieszczania
iwyprowadzania jednostektadunkowych.
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UKLADNICE PALETOWE

20 Uktadnice paletowe

Uktadnice sg urzadzeniamistuzacymido
zautomatyzowanego sktadowania
tadunkéw w magazynie. Zatadunki
iwyfadunkisa realizowane w trakcie jednego
cyklupracy maszyny (tzw. cykl
kombinowany). Wtasciwos¢ ta zwieksza
wydajnosc¢instalacji, zmniejszajac zarazem
ilos¢ zasobow potrzebnych dojej
funkcjonowania.

Przemieszczanietadunkéw wewnatrz
magazynujestrealizowanezapomoca
trzech typéw ruchéw uktadnic:

m Poziomego: poszyniejezdnej, wzdtuz
korytarza.

m Pionowego: wzdtuzkolumny ukfadnicy.
m Poprzecznego albo nagtebokosé¢: ruch
wykonywany przez urzadzenie obstugi

tadunkdw, znajdujace sie na wozku
podnoszacym maszyny.Maon nacelu
wyjecie lub umieszczenie palety naregale.

Podstawowe typy uktadnic to:

m Jednokolumnowa (dla palet o wadze do
1000kg).

m Dwukolumnowa (dla paletowadze do
1500kg).

Uktadnice firmy Mecalux
dziatajg efektywnie w tak
odmiennych sektorach,

jak m.in.: spozywczy,
motoryzacyjny,
farmaceutyczny, czesci
zamiennych, metalurgiczny,
czy chemiczny.

Uktadnice firmy Mecalux sg urzagdzeniami

najnowszejgeneracji:napedzane
zwykorzystaniem przemiennikéw
czestotliwosci,zpozycjonowaniem za
pomocadalmierzy laserowych
iinteligentnym sterowaniem przy uzyciu
komputera PClub sterownika
przemystowego PLC.

Uktadnice odpowiednigdo potrzeb
konkretnego magazynu dobiera sie po
przeanalizowaniuindywidualnych
wymagan, jak rownieztadownosci
urzadzenia, jego wymiarow, wysokosci
konstrukcjioraz czaséw cykli. Dziekitemu
magazyny automatyczne charakteryzuja sie
szerokim spektrum zastosowan.

Wszystkie systemy mozna dostosowac do
specjalnych warunkow pracy, takich jak
temperatura ponizejzera(do-30°C) czy
wysoka wilgotnos¢, jak réwniezdoinnych
indywidualnych wymagan (m.in.istnieje
mozliwos¢ zwiekszenia predkoscipracy
ponad standardowe wartosci).

Ukfadnice posiadaja rowniez elektroniczny
system odzyskiwania energii pozwalajacy
zmniejszycjej miesieczne zuzycie.




T MECALUX

Jednokolumnowe uktadnice
paletowe (MTO)
Zaprojektowane w taki sposob, aby
zapewnic¢ automatyzacje skladowaniana
regafach tradycyjnych bez koniecznosci
stosowania gérnego systemu
prowadzacego.

Zalety:

m Tréjstronny system obstugitadunkow.
Poziomy boczne obstugiwane sg na
minimalnejwysokosci 100 mm, natomiast
zprzodutadunkiobstugiwane sajuz
bezposredniona posadzce.

m Niewymagaja goérnego systemu
prowadzacego, dlatego moga by¢
stosowane w magazynach
nieusztywnionych.

m Podstawazosmioma kotami utatwia
zmiane korytarza namoscie transferowym
orazeliminuje koniecznos¢ stosowania
kanatu.

m Catkowiciezautomatyzowane
funkcjonowanie dziekizastosowaniu
oprogramowania zarzadzajacego
EasyWwMms®.

www.mecalux.pl

DANE TECHNICZNE

Maksymalnawysokos¢dla pojedynczej
gtebokosci sktadowania

Gorny system prowadzacy
Maksymalnawaga na catej wysokosci
Maksymalne wymiary fadunku
Typurzadzeniaobstugitadunkow
Maksymalna predkos¢jazdy (Vx)
Maksymalne przyspieszenie jazdy (ax)
Maksymalna predkos¢ podnoszenia (Vy)
Maksymalne przyspieszenie podnoszenia (ay)
Systemyzmiany korytarza
Europalety80lub 100cm

Palety amerykanskie lub typu chep

15000mm

Nie

1000kg
1300x1100x2300mm
Chwytakelektryczny tréjstronny
100m/min

0,3m/s’

38m/min

0,3m/s?

Most transferowy bezkanatu
Tak

Tak
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Jednokolumnowe uktadnice
paletowe MT

Nowa gama uktadnic MT jest Izejsza,
szybszaibardziejenergooszczedna.

Zaprojektowane w taki sposob, aby
zapewnic¢ maksymalna funkcjonalnos¢

iwydajnos¢. Dzieki szerokiej ofercie uktadnic

zawsze mozna wybra¢ wiasciwy model
w zaleznosciod dostepnej przestrzeni
i rodzaju obstugiwanych towaréw.

Mozliwos¢ zastosowania réznych typow
uktadnicdlaréznych wysokoscimagazyndw
gwarantuje optymalizacje kosztéw instalacji.

Kilka modeliukfadnic-poczawszy od MT-1,
idealnegodlaprostychinstalacji-

askonczywszy na MT-6, ktéry osiaga
wysokosc¢ skladowania do45m,zapewnia

mozliwos¢ doborurozwiazania najbardziej Podstawowe komponenty

odpowiedniego dowystepujacych potrzeb.
Kolumna

Ponizsza tabela pokazuje parametry Gorny zespot prowadzacy

techniczne réznych modeli Platforma konserwacyjna

jednokolumnowych uktadnic paletowych Kabina

firmy Mecalux.
Wozek podnoszacy

Silnik podnoszenia
Szafasterownicza

Silnik jazdy

B ESE e

Podwozie

DANE TECHNICZNE MT-4 MT-5
Maksymalnawysokosc dla pojedynczej gtebokoscisktadowania 18000mm  24000mm  33000mm 36000mm  40000mm 45000 mm
Maksymalnawysokos¢ dla podwdjnejgtebokosci sktadowania 15500mm  22000mm  27000mm  33000mm  40000mm  45000mm
Widty teleskopowe pojedynczej gtebokosci sktadowania Tak

Chwytak teleskopowy podwajnej/potrojnejgtebokosci sktadowania Opcja

Maksymalne dopuszczalne obciazenie 1000kg

Maksymalna predkos¢jazdy (Vx) 220m/min

Maksymalne przyspieszenie jazdy (ax) 0,45m/s’

Maksymalna predkos¢ podnoszenia (Vy) 66 m/min

Maksymalne przyspieszenie podnoszenia (ay) 0,5m/s?

Wozek satelitarny Opcja

Kabinaboczna na poktadzie Opcja

Dopuszczalny zakres temperatur Od -30°C do +40°C

Maksymalne wymiarytadunku 1100x1300x2400mm

Typpalety Europaleta o szeroko$ci800 mm lub 1000 mm (EN-13382)

System odzyskiwania energii Opgja

22 Ukfadnice paletowe
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Ukfadnice paletowe

Uktadnice dwukolumnowe (MTBO)
W przypadku prostych systemdw
sktadowania, oferowane sg uktadnice
dwukolumnowe MTBO. Charakteryzuja sie
one nizszymiosiggami, oferujac w zamian
duzgtadownos¢ioszczednose miejsca. Sg
onetanimienergooszczednym
rozwigzaniem.Ich podstawowe zalety to:

m Obstugatadunkdw na matej
wysokoscipotgczona

zprzenos$nikamiautomatycznymi.

m Podwozie zosmioma kotami utatwiajgce
zmiane korytarzana moscie
transferowym orazeliminujgce
koniecznos¢ stosowania kanatu.

m Catkowitaautomatyzacja, rowniez
wprowadzaniaiwycigganiatadunkow,
w przypadku montazu dodatkowych
przenosnikdw w strefie przedniej
magazynu.

m Matezuzycie energii.

m Catkowicie zautomatyzowane
funkcjonowanie dziekizastosowaniu
oprogramowania zarzadzajagcego
EasyWMS®.

DANE TECHNICZNE

Wysokos¢ maksymalna 18000mm
Gorny system prowadzacy Tak
Maksymalnawaga na catej wysokosci 1500kg
Maksymalne wymiarytadunku 1300x1100x2400mm
Chwytakteleskopowy pojedynczej gtebokosci

sktadowania Tak
Chwytak teleskopowy podwajnej/potréjnej

gtebokoscisktadowania Opcja
Obstugatadunkéwza pomocg wézka

satelitarnego lub przenosnika rolkowego Opcja
Maksymalna predkoséjazdy (Vx) 120m/min
Maksymalne przyspieszenie jazdy (ax) 0,3m/s’
Maksymalna predkos¢ podnoszenia (Vy) 38m/min
Maksymalne przyspieszenie podnoszenia (ay) 0,3m/s’
Europalety 80lub 100 cm/palety amerykariskie Tak

www.mecalux.pl
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Dwukolumnowe uktadnice
paletowe MTB

W przypadku instalacjio wiekszych
wymaganiach oferowane s uktadnice
dwukolumnowe, ktére moga by¢ wyzsze
od jednokolumnowych, a ponadto
zapewniajg wieksza fadownos¢

iwyzsza predkosc pracy.

Wozek podnoszacy jezdziw tym przypadku
po prowadnicach miedzy dwoma
kolumnami,cozapewniazwiekszong
sztywnosc¢ konstrukcji.

Rowniez w tej kategorii miesci sie zestaw
kilkumaszyn, ktére mozna dopasowac do
wysokosciinstalacjiiciezarutadunku.
Ponizsza tabela pokazuje parametry
techniczne réznych model
dwukolumnowych uktadnic paletowych
firmy Mecalux.

Maksymalnawysokos¢dla pojedynczej gtebokoscisktadowania
Maksymalnawysokos¢ dla podwajnej gtebokosci sktadowania
Widty teleskopowe pojedynczej gtebokoscisktadowania
Chwytakteleskopowy podwajnej/potrojnejgtebokosci
sktadowania

Obstugatadunkéw za pomoca wozka satelitarnego
lub przenosnikarolkowego

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie
Maksymalna predkos¢jazdy (V)
Maksymalne przyspieszenie jazdy (ax)
Maksymalna predkos¢ podnoszenia (Vy)
Maksymalne przyspieszenie podnoszenia (ay)
Wozek satelitarny
Opcjonalnakabinaserwisowazsystemem podnoszenia
Dopuszczalny zakres temperatur
Maksymalne wymiary fadunku

Typ palety

System odzyskiwania energii

24 Uktadnice paletowe

27000mm 35000mm 40000mm 45000 mm
27000mm 35000mm 40000mm 45000 mm
Tak

12000mm 17000mm 22000mm
- 12000mm 20000mm

Opcja

Opcja
1500kg
180m/min
0,5m/s’
66 m/min
0,8m/s?
Tak
Tak
Od -30°C do +40°C
1300x 1100x2400 mm
Europaleta o szerokosci800 mm lub 1000 mm (EN-13382)
Opcja
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Ukfadnice paletowe

Podstawowe komponenty

Kolumny

GOrny zespot prowadzacy
Platformakonserwacyjna
Kabina

Woézek podnoszacy

Silnik podnoszenia

Szafa sterownicza

Silnik jazdy

Podwozie

EHEHS EHE EHE LS
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AARR

www.mecalux.pl
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Kolumny
Kolumny moga by¢ zbudowane zrur
konstrukcyjnych lub belek skrzynkowych.Te
ostatnie produkuje siezblach stalowych
owysokiejwytrzymatosci,odpowiednio
uksztattowanychizespawanych ze sobg,
tworzacych profil o przekroju prostokata.

1.Wewnatrzkolumny znajduja sie
uzebrowania wzmacniajgce poziome
iukosne (kratownica), nadajgce kolumnie
wiekszg wytrzymatos¢ na skrecanie
izginanie. Strukturaztozonazdwaoch
kolumn orazdwdch elementéw poziomych
—udotu podwozie, ugdry gorny zespot
prowadzacy - zapewnia duzg wytrzymatosé
uktadnicy, atakze zwieksza jej stabilnos¢
podczasruchu.

2. Zobustron kolumny znajdujg sie pionowe

szyny do prowadzenia wdzka
podnoszacego. S to kalibrowane profile
prostokatne (gatunekstaliST52K),
poddane obrébce maszynowejw celu
uzyskania najwyzszej precyzji.

Konstrukcja uktadnic
zapewnia minimalizacje
przekazywanych na nig
naprezen. W ten sposéb
zapobiega sie uszkodzeniom
regatu lub struktury

magazynu, jakie mogtyby
powsta¢ w wyniku
dtugotrwatej eksploatacji
systemu. Uktadnica sktada sie
z: kolumn, podwozia, gérnego
zespotu prowadzacego, napedu
podnoszacego i ruchomego
wobzka podnoszacego.

3.Poobustronach kolumny przyspawane sa
metalowe ptyty, ktére mocuje sie
srubamido podobnych ptyt podwozia
orazgornego zespotu prowadzgcego
(tworzac wten sposéb sztywna
iwytrzymata konstrukcje).

4. Pod podestem systemu podnoszenia
znajduje siezamknieta kabina
sterowniczaiszafa elektryczna.

5. Dostep do podestu umozliwiajacego
przeprowadzanie prac serwisowych
zapewnia umieszczonazboku kolumny
izaopatrzona w line bezpieczerstwa
drabina.Wszystkie wspomniane wyzej
elementy spetniaja aktualne normy
bezpieczenstwa.

6. W ukfadnicach dwukolumnowych MTB
mozna opcjonalnie zastosowac kabine
serwisowaz niezaleznym systemem
podnoszenia.
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Podwozie

Jesttokonstrukgcja skrzyniowa wykonana
zzespawanych ze sobg profiliiblach
stalowych, wytrzymata nazginanie

i skrecanie dzieki przyspawanym we wnetrzu
wregularnych odstepach zebrom
usztywniajgcym.

Na obu koncach ramy znajduja sie gtowice
kot (napedowegoiwolnego),
przymocowane do ramy za pomocg
kotnierzy. Gtowica kota wolnego umozliwia
tatwe ustawienie kolumny w pionie.

Koto napedowe jest osadzane na
utozyskowanym termicznie wale. Aby
zamontowac lub zdemontowac kota, nalezy
rozebrac kotnierze mocujace.

Na wale kota napedowego zamocowany jest
reduktor zebaty z kotami stozkowymi.
Reduktorjest potgczony mechanicznie
zsilnikiem pradu przemiennegozhamulcem
elektrycznymienkoderem przyrostowym,
ktory zamyka petle regulacji predkosci.
Wolne koto jest montowane widentyczny
sposdb, ztg tylko réznicg, ze jego wat nie
wymaga wydtuzenia potrzebnego do
zamocowania reduktora.

www.mecalux.pl
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Dlazapewnienia bezpiecznejicichejpracy
ukfadnicy, zaréwno koto napedowe, jak

iwolne zostaty wytoczone ze staliwa na
bardzo precyzyjnych obrabiarkach
numerycznych. Szczegolnie doktadnie
zostaty obrobioneich powierzchnie
toczne.

System prowadzeniaw kierunku
wzdtuznym sktada sie zkétkontrujacych
potozonych zobu stron szyny jezdnej,
zardbwno przy kole napedowym, jakiprzy
wolnym.

Na koricach podwozia przykrecone sg
specjalne profile stalowe, majace za
zadanie utrzymac staty kontaktkétzszyna
jezdnaiunikna¢wykolejenia uktadnicy

w razie przypadkowejkolizji.

Gorny zespot prowadzacy

Gorny zespot prowadzacy skfadasie
zzespawanych ze sobg ptyt stalowych. Jest
onumieszczony na szczycie kolumny i stuzy
jakoelementmocujacy dla poziomych kot
kontrujgcych, posiadajgcych stykzgorng
szyng prowadzaca. Kotate sa pokryte
tworzywem VULKOLLAN®, ttumigcym hatas,
jaki powstatby przy duzych predkosciach
uktadnicy.

Gorny zespodt prowadzacy jest wyposazony
w kotazwrotne liny podnoszacej. Kotate sa
zamontowane naosiach zuzyciemtozysk
walcowych.

Uktadnicazostata zaprojektowana w taki
sposdb, aby dziatajace nazderzaki
hydrauliczne sity uderzenia byty
przekazywane bezposrednio na ptyte
fundamentowa.Dziekitemu sity reakcji
pochodzace zuderzenia nie sg
przekazywane ze zderzaka hydraulicznego
nakonstrukcje anizadaszenie magazynu.
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»> KOMPONENTY MECHANICZNE

Naped podnoszacy
Mechanizm podnoszenia manacelu
pionowe przemieszczanie wozka
podnoszacego.

Mechanizm sktada sie zsilnika pradu
przemiennego i hamulca. Silnikjest
zaprojektowany do pracy z przemiennikami
czestotliwosciizaopatrzony w enkoder
przyrostowy, zamykajacy petle regulacji
predkosci.

Jeston sprzezony zreduktorem zebatym,
wyposazonym w kota stozkowo-
helikoidalne.Boczne strony kot zebatych
(oszlifowane zeby) zostaty poddane
precyzyjnejobrébce tocznej. Elementy
stozkowe rowniez sg obrabianeidocierane.

Na wale reduktorazamocowane sg bebny,
na ktére nawijaja sie liny podnoszace,
zaprojektowane zgodnieznorma DIN4130.
Ich mocowanie zapewniafatwy w regulacji
idemontazu systemklinow.

28 Uktadnice paletowe

Woézek podnoszacy

Ruchomy woézek podnoszacy mazazadanie
pionowe przemieszczanie tadunku

i kabiny, jak réwniez odbidriumieszczanie
tadunku za pomocg widet teleskopowych,
w ktore jest wyposazony.

Pomiedzy dwoma widfamichwytaka
zamontowany jest podest zryflowanych
blach aluminiowych, o wymiarach
zapewniajacych wygodng prace osoby
wykonujacejzadania konserwacyjne.

Zbokuwdzka, od strony kolumny,
zamontowane sg rolki prowadzace
zregulacjg mimosrodowa. Technikata
umozliwia odpowiednie ustawienie wozka
podnoszacego we wszystkich kierunkach:
poziomo, pionowo i wzdtuz osi korytarza.

Model MT posiada mechanizm
kontrolujgcy predkos¢, znajdujacy sie na
wozku podnoszacym, natomiast w modelu
MTB znajduje sie on zboku kolumny.
Mechanizmten w obu przypadkach jest
odpowiedzialny za aktywacje hamulca
bezpieczenstwaiblokade wozka.

Mechanizm kontrolipredkosci,
umieszczony zboku kolumny uktadnicy,
uruchamiachwytacz.

Urzadzeniaobstugitadunkow
Elementem decydujacym o wydajnosci
ukfadnicjest system obstugijednostek
tadunkowych.W zaleznosciod wymagan
kazdejinstalacji, w celu uzyskania najlepszych
rezultatow, muszg by¢ dobrane odpowiednie
parametrydla tegoelementu.

Najistotniejszym parametrem, oprécz
predkosciwysuwu, jest gtebokos¢, najaka
moga sie wydtuzy¢ widty teleskopowe.

W zaleznosciod m.in. liczby réznych
produktéw w magazynie, uzywa sie systemu
pojedynczej, podwodjnej, a czasem nawet
potréjnej gtebokosci sktadowania.

Gtebokos¢jest turozumianajako liczba
palet, ktére mozna umiesci¢ wregale jedna
zadrugg (w gtab). Pojedyncza oznacza wiec,
ze zobustron korytarza znajduje sie

jedna paleta, podwojna gtebokos¢ —dwie
paletyitd.

W przypadku systemow pojedynczej
gtebokoscisktadowania, priorytetem jest
szybkos¢ dziatania systemu. Jestona
wazniejsza niz catkowita pojemnos¢
magazynowania. Natomiast w przypadku
podwdjnej gtebokosci mozna mowic
okompromisie pomiedzy pojemnoscia
magazynowania a szybkoscig manipulacji.

Istniejg rozne urzadzenia obstugitadunkow:

Pojedynczej gtebokosci sktadowania.
Podwojnejgtebokosci sktadowania.
Potrojnej gtebokosci sktadowania.
Wozek satelitarny.

Przenosnik rolkowy.
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Widty teleskopowe pojedynczej
gtebokosci sktadowania

Ten mechanizm manipulacjiw poziomie
umozliwia wycigganie lub umieszczanie
jednostektadunkowych naregatach
pojedynczejgtebokosci sktadowania.

Widty teleskopowe sktadajg sie zdwodch
ramion potgczonych watem napedowym
w sposdb zapobiegajacy naprezeniom.
Duzawytrzymatosc potagczeniana
skrecanie zapewnia réwnomierne
przemieszczanie sie ramion.

DANE TECHNICZNE POJEDYNCZA PODWOJNA

GLEBOKOSC GLEBOKOSC
Wymiary widetdlatadunkéw 1000kg 1300mm 1300mm
Wymiary widetdlatadunkéw 1500kg 1350mm 1350mm
Zasiegwysuwu widet 1425+50mm 2800+50mm
Wysokos$¢ x szerokos¢ widet 65x170mm 70x180mm
Maksymalna predkos¢wysuwu/powrotu (ztadunkiem) 40m/min 42m/min
Maksymalna predkos¢ wysuwu/powrotu (beztadunku) 80m/min 90 m/min
Przyspieszenieztadunkiem/beztadunku 0,8m/s*/1,5m/s? 0,8m/s*/2m/s’
Réznica poziomdéw miedzy 1.i2.gtebokoscia - 150mm

Trawers palety naregale

www.mecalux.pl

Widty teleskopowe podwadjnej
gtebokosci sktadowania

Ten mechanizm manipulacjiw poziomie
umozliwia wycigganie lub umieszczanie
jednostektadunkowych naregatach
podwdjnej gtebokosci sktadowania.

Widty teleskopowe skfadaja siezdwdch
ramion potgczonych ze soba sprzegtem
tancuchowym lub watem przegubowym,
cozapobieganaprezeniom.Duza
wytrzymatosc potaczenia na skrecanie
zapewniaréwnomierne przemieszczanie
sieramion.

Konstrukcja chwytaka teleskopowego
orazmateriat, zktérego jest wykonany,
pozwalajgnaobstuge fadunkow

w regatach o podwojnej gtebokosci
sktadowania. Poziom nadrugiej
gtebokoscijest wyzszy o 150 mm, co
umozliwiaznaczne zmniejszenie
catkowitej wysokoscimagazyndw
automatycznych o podwaojnej
gtebokosci sktadowania.

Chwytak teleskopowy potréjnej
gtebokosci sktadowania

Umozliwia umieszczenie trzech palet
poprzecznie, zkazdejstrony korytarza,
wregatach posiadajgcych trawersy palety.

To specjalny chwytak stosowany wtedy, gdy
celem jestzwiekszenie gestosciskladowania.
System transportuz przodu magazynu
nieznacznie sie zmienia, poniewaz palety sg
transportowaneisktadowane ze zmieniong
orientacja.

POTROJNA
GLEBOKOSC

1900mm
1435+50mm
75x175mm
40m/min
80m/min
0,8m/s*/2m/s’
0Omm

270mm
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Wozek satelitarny

Jestto wozek wyposazony

wnaped podnoszenia, poruszajacy sie
wewnatrzregatu podtadunkami(po
specjalnych prowadnicach), co pozwala
obstugiwac palety do gtebokosci
wynoszgcejaz 12m.

Umozliwiatoznacznezageszczenie
sktadowania.W jednym bloku mozna
sktadowac palety lub pojemniki
oroznych szerokosciach.
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KOMPONENTY ELEKTRYCZNE

System ten oferuje nastepujace zalety:

m Kompaktowe magazynowanie
(minimalizacja niewykorzystanej
przestrzeni).

m Wozeksatelitarny pozwalana obstuge
paletniestandardowych oréznych
szerokosciach.

m Bezposredniezasilanie elektryczne
utatwia naprawy w trybie recznym ze
stanowiska kontroli.

m Zastosowanie wyprébowanych
elementow mechanicznych,zwtaszcza
standardowych motoreduktorow,
zapewnia niezawodnos$¢instalacji.

m Odpowiedniozamocowany kabel
zasilajacy jest prowadzony pod regatem.

m KofaztworzywaVULKOLLAN® eliminuja
hatas w czasie jazdy.

m Pozycjonowaniezapomocgenkodera
absolutnego pozwala naunikniecie
koniecznoscistosowania mechanicznych
elementdw pozycjonujacych wregale.

m Czujniki poktadowe pozwalajg na
maksymalnezblizenie paletdosiebie
iw konsekwencji efektywne
wykorzystanie powierzchnimagazynu.

Przenosniknawézku
podnoszacym ukladnicy

|dealny doautomatycznego wprowadzania

tadunkoéw do przeptywowych kanatéw
grawitacyjnych zprzenos$nikamirolkowymi.




T MECALUX

Chwytaktrojstronny
Mechanizm wchodzacy w sktad uktadnic
MTO, stosowany w magazynach
tradycyjnych.Wtym przypadku niejest
konieczny montazgdérnego systemu
prowadzacego.

Umozliwia dostarczenie tadunkuz przodu
imagazynowanie gozboku.

www.mecalux.pl

Szafasterownicza
Poktadowa szafa sterowniczajest

przymocowana ztytu kolumny, a sterowanie
zaprojektowano w taki sposéb, aby uktadnica
mogta by¢ traktowanajako w petniniezalezna
jednostka.

Zasilanie uktadnicy mozna odcig¢ za pomoca
wytacznika umieszczonego z boku szafy
orazzapomoca wytacznikdw znajdujacych sie
nazewnatrzkorytarza.

System odzyskiwania energii

do sieci

Opcjonalnie w ofercie dostepny jest
elektroniczny modut, ktéry oddaje energie do
sieci,powodujac tym samym zmniejszenie
zuzycia pradu o okoto 15%. Urzadzenie tojest
montowane na poktadzie uktadnicy. Jego
zadaniem jestzasilanie obwodu posredniego
zfalownikami. Dziekitemu silniki
wykorzystywane sa w roligeneratoréw
iwiekszo$c¢ energii,jaka zuzywaja, jest
oddawanadosieciKlienta. Energie te mozna
nastepnie wykorzysta¢ do zasileniainnych
elementow podtagczonych dosieci.

Transmisjadanych
Do komunikacji pomigdzy

zdecentralizowanymiterminalami
peryferyjnymia stacjonarnym komputerem
PClub sterownikiem PLC systemu, jak
rowniez sterujacyminapedami
przemiennikamiczestotliwosci, uzywa sie
systemu komunikacji,dziatajagcego na
podczerwien (fotokomdrek) o zasiegu do
240 mipredkoscitransmisjido 1,5 Mbps.
System dziata w razie potrzeby do
temperatur siegajacych-30°C.

Fotokomorke stacjonarng umieszczasie na
koricu korytarza, natomiast fotokomorke
pokfadowa mocuje sie do kolumny
ukfadnicy.Komunikacja pomiedzy
poktadowa szafa sterowniczg uktadnicy ajej
wozkiem podnoszacym odbywa sie za
pomoca komorkitransmisyjnej.
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WYPOSAZENIE KORYTARZA

Wyposazenie korytarza
sktada sie z szyny
jezdnej, gérnej szyny
prowadzacej,
elementow
bezpieczenstwa,
systemu zasilania

oraz systemow
transmisji danych

i pomiaru pofozenia.

!’ ﬁ Szynadolna(jezdna) Szynagdrna (prowadzaca)
E ~ SzynatypuRN-45 lub réwnowaznajest Gornaszyna prowadzaca moze byc
r h przymocowanado betonowej posadzki wykonanaz profilu HEA120. Jest ona
. ! zapomoca ptytek wspornikowych mocowanado goérnych profilitaczacych oba
[ | zplastikowaizolacjg antywibracyjna. Aby blokiregatowe za pomoca dospawanych do
1] ﬂ ] optymalnie roztozy¢ obciazenia, ptytki niej ptytregulacyjnych.
] umieszczane sg w odpowiedniej
- -
“i il é odlegtosciod siebie, w zaleznosciod masy Na szyne gorna oddziatywuja sity boczne
% ) :
n 5 o catkowitej. pochodzace od kétkontrujacych.

Taki system mocowania umozliwia
szybkie ifatwe wypoziomowanie,
uwzgledniajac obcigzeniadynamiczne

AR )

i skutkizmian temperatury.

Odcinkiszyn sa spawane ze sobg
specjalnymielektrodamitak, abytaczenie
wytrzymato wspomniane warunki.
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Systemy pomiaru potozenia
Aby dokona¢ doktadnego pomiaru
potozeniaw kazdejosiruchu, wybiera sie
odpowiednisystem:

m Systemwykrywania belkinosnej.

m System kontroli przemieszczania palet.
m Dalmierzlaserowy.

m Enkoderabsolutny.

System wykrywania belki nosnej

W celuzwiekszenia precyzji obstugi
tadunkéw naregatach ulepszono optyczny
system wykrywania belkinosnej, majac na
uwadze kierunekjejugiecia.

www.mecalux.pl

System kontroli przemieszczania palet
Pozycja paletjestkontrolowanazapomoca

analogowych dalmierzy laserowych. System
chronipalety przed upadkiem.

fq_ Tl ey 5 S ST EE

s

I
!

Dalmierze laserowe

Urzadzenia optyczne stuzace do
precyzyjnego pomiaru odlegtosci
zrozdzielczoscig wynoszaca 0,1 mm.Wiazka
lasera odbija sie odlustra umieszczonegona
przeciwlegtym korncu osi. Systemy tego typu
sg uzywane do kontroli potozenia w osiach
jazdyipodnoszenia.Poniewaz nie posiadaja
zadnych zuzywajacych sie elementéw
mechanicznych anislizgowych, pomiarjest
bezposredniibardzo doktadny.
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Enkodery absolutne
Obrotowe urzadzenia pomiarowe
przekazujace do systemu sterowania - i B,
bezwzgledne wartoscipotozenia.lch

wyfaczenie nie powoduje utraty zmierzonej

wartosci.Enkoderyinstaluje sie zazwyczajna

widtach teleskopowych iwdézkach 58 ¢

satelitarnych.|lch wewnetrzne potaczenia T -
mechaniczne charakteryzuja sie
minimalnymiposlizgamiipraktycznie nie
ulegajazuzyciu.Enkodery stosuje sie
zazwyczajdo pomiaréw odlegtoscina
krotkich odcinkach.

Zatrzymanie uktadnicy w celu wejsciadojej
korytarzajezdnego powoduje aktywacje
elektrycznych systemow bezpieczenstwa.
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Systemy zmiany korytarza
Jesliwymagania dotyczace szybkosci rotacji
sktadowanych towardw nie sg wysokie,
natomiast pozadanajest wysoka pojemnos¢
sktadowania, efektywnym kosztowo
rozwigzaniem jest wykorzystanie uktadnic
do obstugiwiekszejliczby korytarzy. Firma
Mecalux oferuje dwa systemy zmiany
korytarzy jezdnych uktadnic:

m Zwrotniceituki.
m Most transferowy.

www.mecalux.pl

Zwrotnice i tuki

W systemie tym uktadnica wykonuje
manewr zmiany korytarza dzieki zwrotnicom
podobnym do kolejowych. Prosty
mechanizm przestawiania zwrotnicy
umozliwia wybdr korytarza docelowego.

Podstawowa réznica pomiedzy uktadnicami
tegotypuanormalnymipolegana
wykorzystaniu kot skretnych zbocznymi
rolkamikontrujacymi,zabudowanymi

w specjalnejkonsoli.

Ukfadnicamoze pokonywactukizduzg
predkoscia.

Gorne prowadzenie na zakretach iw strefie
zwrotnic sktada sie zszyny uksztattowanej
tak, aby gérne kota prowadzace uktadnicy
wzadnym momencie nie opuscity profilu
w trakcie jazdy.

Dziekitemu, ze elementy stuzace do zmiany
korytarza dziataja na sprezone powietrze,
acozatymidzie, wspotczynnikich zuzycia
jestniski,nie sgwymagane zadne
dodatkowe prace konserwacyjne.

Most transferowy

Przeznaczeniem mostu transferowego jest
przestawianie uktadnic pomiedzy réznymi
korytarzami.Ukfadnica wjezdZzana most,
po czym nastepuje jej przemieszczenie

w kierunku poprzecznym,azdotrze do
korytarza docelowego, gdzie nastepujejej
zwolnienie.

System ten pozwala na prace zduzymi
predkosciamiwewnatrzkorytarzy.Z drugiej
jednakstrony,zmiany korytarzy sa mniej
elastyczne nizw przypadku systemu
ukfadnicjezdzacych potukach.

Wdrozenie jednego lubdrugiego systemu
wymaga szczegétowego rozpatrzenia

uwarunkowan obu przypadkdw.
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TRYBY PRACY

Uktadnice firmy Mecalux

moga dziata¢ w trybie

automatycznym,
potautomatycznym lub
manualnym, w zaleznosci
od potrzeb.

Tryb automatyczny
(niewymagajacy obecnosci
operatora)

W rybie tym uktadnica realizuje polecenia
zkomputera zarzadzajacego, przesytane do
niejzapomoca fotokomaorki
komunikacyjnej.Wykonywane sq
nastepujace operacje:

Wstawianie jednostektadunkowych.
Pobieranie jednostektadunkowych.
Przemieszczanie jednostektadunkowych.
Korygowanie bteddw.

Automatyczna optymalizacjazapetnienia
magazynu.

36 Uktadnice paletowe

Tryb pétautomatyczny

Trybtenjest uzywany do realizowania funkgji
pomocniczych, takich jak:

m Automatyczny dostep do lokalizacji:
automatyczne ustawienie uktadnicy
w potozeniuzadanym przez operatora.

m Automatyczny cyklwidet:automatyczne
wstawienie lub pobranie jednostki
tadunkowejzzadanejprzez operatora
lokacji.

m Przemieszczanie jednostektadunkowych.

Tryb manualny
(zoperatoremnapoktadzie)
Pozwalanareczne sterowanie wszystkimi
elementamiuktadnicy,wcelu
przeprowadzaniazadan zwigzanych
zkonserwacjginaprawa.

Tentryb operacyjny wymaga kontroli
wzrokowej: polecenia sa realizowane zawsze
przez sterowanie reczne zzachowaniem
niskich, bezpiecznych predkosci.
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ELEMENTY BEZPIECZENSTWA

Pokladowe elementy
bezpieczenstwa

m Drabiny.

m Linabezpieczenstwa, doktorej—
podczas pracy na wysokosci—operator
utrzymaniaruchumocuje uprzaz wcelu
unikniecia upadku. Uprzaz
bezpieczenstwadostarczanajest
zkazdym urzadzeniem.

m Barierkibezpieczenstwa nawszystkich
platformachtechnicznych, wcelu
zapobiezenia wypadkom.

m Platformytechniczne rozmieszczone na
ukfadnicy wtakisposob,aby nie mozna sie
byto na niedosta¢z poziomu podtoza
(dostepnejedyniezuzyciemdrabiny lub
zkabiny).

m Ruchomakabinadlapersonelu
technicznego (opcjonalna), niezalezna

od systemu podnoszeniatadunku.

m Kabina sterowniczanawdzku
podnoszacym.

www.mecalux.pl

m Kabinazogrzewaniem (element
opcjonalny) montowana nawindzie lub
nawozku podnoszacym, w uktadnicach
dziatajgcych w chtodniach lub mrozniach.

m Atestowanakontrolaelektroniczna
zapewniajaca bezpieczne zatrzymanie
uktadnicy, bez uderzeniaw odbojnik
znajdujacy sie nakoncu korytarza.

m Kabinazamknieta dowykonywania prac
serwisowych w trybie sterowania
recznego.

m Mechanicznysystem zatrzymania
woézka (chwytacz) aktywowany
w przypadku zerwania sie liny.

m Zabezpieczenie szaf przed przetezeniami
iprzepieciamizapomoca wytacznikow
magnetotermicznych.

m Zabezpieczeniatermiczne oraz przed
przetezeniami- czujnikitermometryczne
wi silnikach elektrycznych. Ograniczniki
natezenia pradu w silnikach.

m Czujnikikrancowe uzywane przy ruchu
WzNn0oszgcym oraz monitorowaniu
predkosci pionowejwdzka podnoszacego
ipredkosciruchuwidet.

m Fotokomoérka zainstalowana nawdézku
podnoszacym, ktérejzadaniem jest
potwierdzenie pustejlokacji
(zabezpieczenie przed przepychaniem
palet).

m System potwierdzajacy
wyposrodkowanie tadunku w stosunku
dowidet przedrozpoczeciem cyklijazdy
ipodnoszenia.

m Mechanizm obliczajacy obcigzenie,
zintegrowany zwozkiem podnoszacym.
Uniemozliwia dziatanie wozka
znadmiernym obcigzeniem lub
zuszkodzonym tadunkiem.

Majac swiadomos¢
znaczenia optymalnych

i bezpiecznych

warunkow pracy, firma
Mecalux zaopatrzyta
uktadnice w $rodki
ergonomiczne i urzadzenia
bezpieczenstwa, konieczne
do prostego i wygodnego
realizowania czynnosci
operacyjnych

oraz konserwacyjnych.

Barierka zabezpieczajaca

Drabina i gérny podest roboczy
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Zderzak hydrauliczny

Ekran dotykowy pulpitu
sterowniczego

Bariera Swietlna bezpieczenstwa
Ogrodzenie bezpieczenstwa

Czujnikzamknietych/otwartych
drzwizpojedynczym kluczem
dostepu

38 Uktadnice paletowe

Elementy zabezpieczenia
korytarza

m Systemyawaryjnego zatrzymania
ukfadnicy, sktadajace sie z przyciskow
umieszczonych przy stanowiskach
sterowania recznego orazw okreslonych
strefachinstalacji.

m Systemywytgczaniaawaryjnego
ukfadnicy, sktadajace sie znaprezonejliny
umieszczonejwzdtuz korytarza 20 cm nad
podtozem, aktywujacejhomologowane
wytacznikikrancowe bezpieczeristwa.

B Sztywno mocowane zderzaki
hydrauliczne, stanowigce
zabezpieczenie mechaniczne na
koricachkorytarza.Saone
zaprojektowane w takisposob, aby
pochtania¢ 100% energiikinetycznej
zuderzenia ukfadnicy poruszajacej sie
zpredkoscignominalnaimajacejna
pokfadzie nominalny tadunek.

m Czujnikikrancowe korytarza stuzace
do nadzorowaniaruchéw uktadnicy
w poziomie.

m Strefy odiaczeniaawaryjnegona
konicachkorytarza, zapobiegajace
najazdowinazderzak.

m Ekrandotykowy pulpitu sterowniczego.
Dostep do korytarza odbywa sie zgodnie
znormgPN-EN 528.

System bezprzewodowego
przesytaniasygnatow
bezpieczenstwa

System bezprzewodowego przesytania
sygnatow, ktére aktywuja awaryjne
zatrzymanie instalacji. Stanowialternatywe
dlasystemu przesyfania sygnatow za
pomoca poziomych szynoprzewodow.

Sktada sie on znadajnika znajdujacego siena
koncu korytarzaiodbiornika
zamontowanego na ukfadnicy.

System ten zapewniatrzecia kategorie
bezpieczenstwazgodnieznorma PN-EN
ISO13849-1iokreslong przez parametr IP.
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MECALUX

Wiecej informacji mozna uzyskac na naszej stronie internetowej: www.mecalux.pl
lub wysytajgc wiadomos¢ na adres e-mail: gliwice@mecalux.com

CENTRUMPRODUKCYJNE BIURA HANDLOWE
GLIWICE WARSZAWA GDYNIA
ul. Wyczétkowskiego 125, tel.(+48) 2265456 81 tel. (+48) 587618080
44-109 Gliwice fax (+48) 2265456 82 fax (+48) 587618081
tel. (+48) 323316966 e-mail: warszawa@mecalux.com e-mail: gdynia@mecalux.com
fax (+48) 323316967 KRAKOW POZNAN
e-mail: gliwice@mecalux.com tel.(+48) 12686 3870 (71) tel. (+48) 616659787
fax (+48) 12686 1789 fax (+48) 6166597 88
e-mail: krakow@mecalux.com e-mail: poznan@mecalux.com
WROCLAW

tel.(+48) 717938829
fax (+48) 717938831
e-mail: wroclaw@mecalux.com

MECALUX JEST OBECNY W PONAD 70 KRAJACH NA SWIECIE

Oddziaty: Argentyna-Belgia-Brazylia - Chile-Czechy - Francja - Hiszpania - Holandia - Kanada - Meksyk - Niemcy
Panama- Peru - Polska-Portugalia - Stowacja - Turcja- USA - Urugwaj - Wielka Brytania - Wtochy
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